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(57) Abstract: The invention relates to a thermoformed sandwich insole to be positioned inside a shoe for foot care and hygiene 
purposes. The configuration of said insole increases foot transpiration and provides improved adhesion to the shoe. The section of the 
inventive insole comprises three stacked layers which are stuck together/The purpose of the lowest of said layers, which is perforated 
and has an incorporated antibacterial product, is to adhere to the shoe. The intermediaiy layer is made from micro porous materials 
that are compatible with those adjacent and is provided with comfort and transpiration characteristics by means of thermoforming at 
predetermined temperatures. The upper layer is made from leather or fabric in order to guarantee the desired level of transpiration. 
The insole is preferably provided with a slightly-elevated perimeter edge portion that helps adapt the insole to the shoe. 

(57) Resumen: Plantilla termoconformada sandwich para disponer en el interior del calzado para el cuidado e higiene del pie de cuya 
configuracidn se obtiene un incremento de la transpiracidn del pie del usuario y una mejor adherencia al calzado. La plantilla eata 
constituida en seccidn por ties capas usperpuestas ligadas entre si donde la inferior dene como finalidad la adherencia al calzado e in- 
corpora un producto antibacleriano y se encuenlra perforada; la capa intermedia constituida por material es microscopos compatibles 
con los adyacentes con caracterfsticas de comodidad y transpiracidn mediante termoconfoimado a temperatures predeterminadas; 
y una capa superior obtenida con pieles o tejidos para garantizar el grado de traspirabilidad deseado. La plantilla preferentemente 
posee una porcidn de borde perimetral ligeramente. elevada que aumenta el efecto de adaptacidn de la misma al calzado. 
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PLANTILIA TERMOCONFORMADA SANDWICH PARA CALZADO 

DESCRIPCION 

5 

Objeto de la Invencion 

La presente invencion se refiere a una plantilla 
termoconformada sandwich para calzado, que aporta esencia- 
les caracteristicas de novedad y notables ventajas con 
10 respecto a los medios conocidos y utilizados para los 
mismos fines en el estado actual de la tecnica. 



Mas en particular, la invencion propone el desarrollo 
de una plantilla para calzado, del tipo de las que se 

15 alojan en el interior de una pieza de calzado y estan en 
contacto directo con el pie del usuario, a la que se ha 
dotado de unas caracteristicas ampliamente incrementadas en 
lo que al mantenimiento de la higiene del pie se refiere. 
La plantilla ha sido desarrollada en base a un cuerpo en el 

20 que intervienen varias capas, intimamente relacionadas 
entre si, construidas a base de materiales diferentes 
dependiendo de la posicion ocupada por cada una de esas 
capas, y que tras su tratamiento con calor a temperaturas 
predeterminadas, se dota a la plantilla de unas propiedades 

25 de textura y forma que se adaptan mejor al pie y hacen que 
su uso resulte mas comodo. Ademas, se puede lograr un 
efecto memoria que hace que la plantilla vuelva siempre a 
su forma original con independencia del tiempo que haya 
podido estar plegada, doblada o con cualquier otra 

30 conf iguracion. 

El campo de aplicacion de la invenci6n se encuentra 
comprendido, obviamente, dentro del sector industrial 
dedicado a la fabricacion de calzado en general. 
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Antecedentes y Sumario de la Invencion 

Es conocido por todos en general la existencia de 
elementos de plantilla destinados a ser utilizados en el 
5 interior de las piezas de calzado. Tales plantillas, 
configuradas en general con la forma de la cavidad interna 
del zapato, sirven como medio de apoyo del pie del usuario, 
y cumplen habitualmente con la doble mision de 
proporcionar , por una parte, un uso mas c6modo del calzado, 
10 y servir, por otra parte, como medio eficaz que permita la 
transpiracion adecuada del pie, para la mejor higiene de 
este, sobre todo cuando se trata de casos con sudoracion 
abundante o con algun otro inconveniente . 

15 Las plantillas mas comunes consisten normalmente en un 

cuerpo formado por una capa unica de un material 
predeterminado. La calidad de los materiales empleados en 
su fabricacion, y por tanto la calidad de las plantillas 
resultantes, puede variar ampliamente dependiendo a su vez 

20 de la calidad y la naturaleza del calzado en el que vayan a 
ser incorporadas . 

Tambien se conocen otros tipos de plantillas en las 
que interviene la union, generalmente mediante pegado, de 

25 tres capas superpuestas, pero que en la practica, en virtud 
de la calidad de los materiales empleados y de la 
composicion de las mismas, presentan inconvenientes 
importantes para el usuario, ya que no logran una 
adherencia optima, en el calzado, y ademas, en muchos casos, 

30 promueven la prolif eracion de bacterias que producen malos 
olores, y tambien causan rozaduras en el pie del usuario. 
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Teniendo en cuenta los inconvenientes cie las 
plantillas para calzado actualmente existentes, la presente 
invenci6n se ha propuesto como objetivo principal el hecho 
5 de desarrollar una nueva plantilla que aporte soluciones 
eficaces para las desventajas de las plantillas actuales. 
Este objetivo ha sido alcanzado plenamente con la plantilla 
que va a ser objeto de descripcion en lo que sigue, 
compuesta por un cuerpo concebido a modo de sandwich en el 

10 que intervienen dos o tres capas diferenciadas, 
superpuestas y firmemente unidas entre si, pero const ruidas 
con unos materiales tales que confieren .a la plantilla las 
caracteristicas ventajosas deseadas, tales como, por 
ejemplo, una mejor adherencia con el zapato, la 

15 incorporacion de un agente antibacteriano que evite la 
prolif eracion de hongos y bacterias, una caracteristicas de 
transpiraci6n incrementadas, y tambien una comodidad y 
flexibilidad de uso mejoradas. Dependiendo de los 
materiales elegidos, la plantilla puede ser, adem&s, 

20 lavable. 

Como caracteristica adicional, los materiales elegidos 
para la fabricacion de "la plantilla de la invencion pueden 
conferirle tambien un efecto memoria, en virtud del cual es 

25 posible que la plantilla recupere siempre su forma 
habitual, con independencia del tiempo que haya podido 
encontrarse en cualquier otra posicion forzada. Esto 
constituye tambien un aspecto importante para el uso de la 
plantilla, puesto que con ello se evitan plegados y 

30 dobleces indeseados que podrian conducir, como ocurre en 
muchos casos actuales, a ciertas incomodidades en el uso de 
la plantilla. 
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Breve Descripcion de los Dibujos 

Estas y otras caracteristicas y ventajas de la inven- 
5 cion> se pondran mas claramente de manifiesto a partir de 
la descripcion detallada que sigue de una forma preferida 
de realizacion, dada unicamente a titulo de ejemplo 
ilustrativo y no limitative con referencia a los dibujos 
que se acompanan, en los que: 
10 La Figura 1 muestra una vista general en perspectiva 

de una plantilla construida de acuerdo con la invencion; 

La Figura 2 es una representacion en planta inferior 
de la misma plantilla que aparece en la Figura 1, y 

15 

La Figura 3 ilustra una seccidn practicada en la 
plantilla de la Figura 1, segun el eje longitudinal de la 
misma, y mediante la que se aprecia que se trata de una 
plantilla de tres capas . 

20 

Descripcion de una Forma de Realizacion Preferida 

La descripcion detallada de la forma de realizacion 
preferida de la invencion se va a efectuar, como se ha 
dicho en lo que antecede, en base a los dibujos anexos, en 

25 cuya Figura 1 se muestra una vista en perspectiva de una 
plantilla construida de acuerdo con esta invencion. Segun 
se aprecia, las Figuras 1 y 2 muestran vistas generales en 
las que se puede ver la conf iguracion aplanada convencional 
adoptada por dicha plantilla, e indicada con la referencia 

30 num6rica global 1. La plantilla presenta una porcion 
perimetral ligeramente elevada, con el fin de adaptarse 
mejor a la forma del calzado y ayudar a que la misma se 
mantenga en su posici6n. 
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En la realizacion representada, segun muestra la 
Figura 2, la plantilla dispone por su parte inferior de una 
multiplicidad de orificios 2, distribuidos por toda la 
superficie de forma mas o menos regular, con el fin de 
5 proporcionar una mejor transpiracion para el pie. De 
acuerdo con esta realizacion, la plantilla muestra tres 
capas 3 a 5, de las que una capa inferior 3 se realiza de 
modo que sea resistente y presente una buena adherencia con 
el calzado. El material empleado en la formacion de la capa 

10 inferior 3, puede ser, por ejemplo, un tejido, e incorporar 
un producto antibacteriano que impida la prolif eracion de 
hongos y bacterias productores de malos olores . Con 
preferencia, y segun se ha dicho en relacion con la Figura 
2, esta capa estara perforada en toda su superficie. En 

15 cualquier caso, en material de formacidn de dicha capa 
inferior 3 puede ser distinto al mencionado, pudiendo 
emplearse cualquier otro que presente las caracteristicas 
deseadas de adherencia al zapato y resistencia al roce, y 
que este capacitado tambien para incorporar la sustancia 

20 antibacteriana mencionada; ejemplos de materiales 
utilizables son, ademas del tejido, el polietileno, otros 
plasticos, etcetera . 

La capa central 4 tiene una importancia extrema en la 
25 fabricacion de la plantilla, puesto que incide notablemente 
en el resultado final obtenido. El material de fabricacion 
de dicha capa intermedia ha de ser elegido de manera que 
muestre caracteristicas de transpiracion, comodidad y 
flexibilidad, y a tal efecto se puede citar el material 
30 conocido en la t£cnica como "eva", otros materiales 
microporosos, etcetera. Ademas, al material de esta capa se 
le exige tambien que sea compatible con los materiales de 
las capas adyacentes que lo cubren. La aportacion de esta 
capa al con junto es la de un aspecto y un tacto comodo, 
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suavidad y transpiracion. Ademas, se prefieren los 
materiales ecologicos para la fabricacion de esta capa. En 
cualquier caso, con el efecto de la temperatura, se 
consigue que esta capa presente una textura y una forma 
5 completamente distintas a las de las plantillas 
convencionales . 

Por ultimo, la capa superior 5, constituye el piano de 
apoyo del pie del usuario r por lo que, dependiendo de la 
10 calidad que se desee proporcionar a la plantilla acabada, 
puede consist ir en pieles o tejidos. Logicamente, la 
utilizacion de piel proporciona un tacto mucho m£s 
agradable y tambien una caracteristica de transpiracion 
incrementada f rente a otros materiales. 

15 

De acuerdo con lo anterior, las plantillas obtenidas 
son impermeables, lo que les otorga un efecto antiestatico, 
comodidad de uso, son lavables cuando utilizan piel, 
absorben los impactos debido a la incorporacion de un mayor 
20 volumen de material en los puntos donde se ejerce mayor 
presion, y ademas son ligeras. 

De acuerdo con una forma alternativa de realizacion, 
la invencion preve tambien la formacion de una plantilla 

25 con memoria de forma , de modo que esta capacitada para 
recuperar siempre su forma habitual con independencia del 
tiempo durante el que haya estado sometida a cualquier 
cambio de forma, por doblado, plegado u otro, de modo que 
siempre busca la forma del pie y su adaptacion a este 

30 ultimo. Las caracteristicas generales de la plantilla 
responden a las que se han descrito en relacidn con las 
Figuras de los dibujos, si bien corresponde con una 
realizacion de dos capas, tales como una capa superior 5 y 
una capa inferior equivalente a la intermedia 4 de la 
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Figura 3, En este caso, dicha capa superior 5 se realiza 
con piel, y puede presentar algunas perforaciones en las 
zonas en que por apoyo del pie, se presenta una mayor 
sudoracion, mientras que la capa inferior, construida con 
5 polietileno o similar, presenta multiples orificios que 
ayudan a conseguir la transpiracion y la adherencia 
deseadas. En estas condiciones, una ver termoconformada, se 
obtiene una plantilla con unas caracteristicas de 
transpirabilidad del 100%, que no se deforma con el calor, 

10 y que al utilizar materiales impermeables, se garantiza que 
el sudor no impregne a la plantilla y que esta ultima se 
mantenga siempre seca. 

No se considera necesario hacer m&s extenso el 
contenido de esta descripcion para que un experto en la 

15 materia pueda comprender su alcance y las ventajas 
derivadas de la invencion, asi como desarrollar y llevar a 
la practica el objeto de la misma. 

No obstante, debe entenderse que la invencion ha sido 
20 descrita segun una realizacion preferida de la misma, por 
lo que puede ser susceptible de modif icaciones sin que ello 
suponga alteraci6n alguna del fundamento de dicha 
invencion, pudiendo afectar tales modif icaciones, en 
especial, a la forma, al tamafio y/o a la eleccion de los 
25 materiales utilizados en la fabricacion de la plantilla, en 
funcion de las caracteristicas finales previstas para la 
misma. 
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REIVINDICACIONES 

5 1.- Plantilla termoconformada sandwich para calzado, 

del tipo de las que se disponen en el interior del calzado 
para los cuidados y la higiene del pie, mediante la que se 
proporciona unas caracteristicas incrementadas de 
transpiracion del pie del. usuario y mejor adherencia al 

10 calzado, que se caracteriza porque, en su forma de 
realizacion preferente esta compuesta por un cuerpo (1) 
termoconf ormado, con una porcion de borde perimetral 
ligeramente elevada que aumenta el efecto de adaptacion de 
la pieza de calzado, y en el que se distinguen, en seccion, 

15 tres capas (3, 4, 5) superpuestas, intimamente ligadas 
entre si, de las que una capa inferior (3) consiste en un 
material resistente, tal como un tejido, polietileno u otro 
plastico capaz de garantizar el grado de adherencia con el 
calzado deseado, y que incorpora en su estructura un 

20 producto antibacteriano para evitar la prolif eracion de 
hongos y bacterias causantes de malos olores, estando 
ademas perforada en toda su superficie para mejorar la 
eficacia de la transpiracion; una capa intermedia (4), 
construida a partir de materiales compatibles con las de 

25 las capas (3, 5) adyacentes, tal como "eva" u otros 
materiales microporosos, y con caracteristicas de comodi- 
dad, suavidad y transpiracion incrementadas, cuya textura y 
forma se obtienen mediante termoconf ormado a temperaturas 
predeterminadas; y una capa superior (5), obtenida a base 

30 de pieles, tejidos u otros similares para la provision del 
grado de transpirabilidad deseado. 



BNSOOaO: <W O 0 20639a7A1 I > 



WO 02/063987 PCT/ESO 1/00489 



9 - 



2.- Plantilla segiin la reivindicacion 1, que se 
caracteriza porque, en una forma alternativa, el cuerpo (1) 
puede estar formado por dos capas unicas, de las que una 
5 capa (5) superior consiste en un material tal como piel o 
similar, eventualmente perforada en zonas predeterminadas 
para incrementar la eficacia de la transpiracion, y una 
capa inferior (4) consistente en polietileno o similar, con 
buenas caracteristicas de adherencia al calzado, estando 
10 dicha plantilla configurada por termoconf ormado, y dotada 
de memoria de forma que permite su recuperacion a partir de 
cualquier estado y por tanto su mejor adaptacion al pie del 
usuario. 
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Los documentos de familta de patentes se indican en el 
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Categories cspeciales de documentos citados: 

documcnio que define cl csiado general de la tccnica no 
considcrado como purlieu larmeute relevant*. 

solicitud de patente o patente anterior pero publicada en la 
fecha dc presentation intemacional o en fecha posterior. 

documento que puede plantcar dud as sobre una 
fcivindicacion de pnoridad o que sc cila para dctcrrninar b' 
fecha dc publicacidn dc otra cita o por una rjz6n especial 
(conto la indicada). 

"O" documcnio que se rcftcrc a una divulgacion oral, a una 
utilization, a una exposici6n o a cualquier otro medio. 

"P" documento publicado anics dc la fecha de presentation 
intemacional pcro con posierioridad a la fecha de prioridad 
reivindicada. 



*T* documento ulterior publicado con posierioridad a la fecha dc presentation 
intemacional n rte prior idad que no pertcnece si cstado de la tecnica 
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••X" documento panicularmente rdevante: la invencirtn reivindicada no puedc 
considcrarse nucva o que implique una aclividad inventiva por referenda al 
documento aisladamente considcrado. 

"V* documento panicularmente relcvanlc, la invention reivindicada no puede 
considerarsc que imph'quc una aclividad inventiva cuandoel documento se 
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